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Osuszacze sprezonego powietrza
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PNEUDRI

Wysokiej skutecznosci osuszanie sprezonego powietrza

Osuszacze PNEUDRI w wersjach z regeneracjg na zimno oraz
na gorgco okazaly si¢ idealnym rozwigzaniem dla wielu tysigcy
uzytkownikow sprezonego powietrza na catym $wiecie w
niemal wszystkich galeziach przemystu.

Osuszacze PNEUDRI oczyszczajg i osuszaja sprezone powietrze
standardowo do ci$nieniowego punktu rosy -40°C.

Dla specjalnych zastosowan osuszacze PNEUDRI moga
zapewni¢ punkt rosy -70°C. Warto zauwazy¢, iz powietrze
o ci$nieniowym puncie rosy -26°C, lub nizszym nie tylko
eliminuje zjawisko korozji, ale rowniez hamuje namnazanie
1 rozw¢j mikroorganizméw wewnatrz uktadu spr¢zonego
powietrza.

Urzadzenia do oczyszczania sprezonego powietrza musza
wykazywac si¢ niezawodnym dziataniem jednocze$nie
zapewniajac wysoka jako$¢ powietrza przy niskich kosztach
eksploatacyjnych. Wielu producentéw oferuje produkty do
filtracji i oczyszczania zanieczyszczonego spr¢zonego powietrza,
ktore czesto dobierane sa jedynie w oparciu o niska cene
zakupu, bez uwzglednienia jakosci uzdatnionego powietrza,
catkowitych kosztow eksploatacji, czy tez ich wplywu na
srodowisko. Przy zakupie urzadzen do oczyszczania powietrza
nalezy zawsze bra¢ pod uwage jakos¢ dostarczanego powietrza,
catkowity koszt uzytkowania oraz wptyw urzadzenia na
$rodowisko.

Polityka doskonalenia produktu Parker domnick hunter

Parker domnick hunter zaopatruje przemyst w wysokowydajne produkty
do filtracji i oczyszczania sprezonego powietrza od roku 1963. Nasza

polityka ‘Zorientowani na Jako$¢ Powietrza i Oszczednosci Energetyczne’
zapewnia, ze produkty nie tylko dostarczaja czyste powietrze wysokiej
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jakosci, ale rowniez minimalizja koszty eksploatacyjne oraz emisje CO2

Osuszacze modufowe typu PNEUDRI

PNEUDRI MiDAS

* regenerowane na .
zimno poprzez

PNEUDRI MIDIplus

regenerowane ha

zimno poprzez
zmiane ci$nienia zmiane ci$nienia
(PSA) (PSA)

* 5.1 - 34 m¥hr e 49 — 299 m3hr

PNEUDRI MX MAXI

* regenerowane na
zimno poprzez
zmiane ci$nienia
(PSA)

* Pojedynczy modut
408 — 2040 m3/hr

* Wielomodutowy-
powyzej 2041 m3/hr

PNEUDRI DH MAXI

* regenerowane na
goraco poprzez
zmiane temperatury
(TSA)

* Pojedynczy modut
238 — 1189 m3¥/hr

¢ Wielomodutowy-
powyzej 1190 m3/hr






Osuszacze PNEUDRI-konstrukcja modutowa

Konstrukcja osuszacza typu PNEUDRI umozliwita zastgpienie
wielkich, ciezkich, zbiornikow stalowych mniejszymi, l1zejszymi,
osuszaczami o zwartej budowie z wyttaczanego aluminium.

Unikalna konstrukcja z
wyttaczanego aluminium

W przeciwienstwie do spawanych
zbiornikéw ze stali weglowej, unikalna
wyttaczana aluminiowa konstrukcja
osuszacza typu PNEUDRI pozwala na
uniknigcie wymaganych corocznych
inspekgji zbiornikdw cisnieniowych.
Ponadto, modele PNEUDRI sg okoto
dwukrotnie mniejsze i Izejsze od swoich
odpowiednikéw ze stali weglowe;j.

* Kolektory i kolumny osuszajace sg zbudowane
z lekkiego, wyttaczanego aluminium o wysokiej
rozciggliwosci

* Ksztatt wytloczenia jest inny dla kazdego typoszeregu

* Wszystkie wyttoczenia majg srednice ponizej 150 mm Tradycyjne Osuszacze
(6”) dzieki czemu nie sg wymagane coroczne inspekcje ;
wymagane przez ASME Adsorpcyjne
* Zazwyczaj adsorpcyjne
osuszacze zbudowane sa ze
stali weglowej lub nierdzewnej

* Posiadajg rozpoznawalne na catym swiecie certyfikaty
projektowe takie jak PED, CRN, CE

¢ Catkowita ochrona antykorozyjna Skonstruowane sa z dwéch

duzych, ciezkich zbiornikow
cisnieniowych zawierajacych
materiat adsorbcyjny

Wystepuje skomplikowany
system rur tgczeniowych i
zaworéw

Ten rodzaj konstrukcji ma
bezposredni wplyw na dziatanie
osuszacza oraz jakos¢
uzyskanego powietrza

Kolektor wlotowy Kolumna Osuszajgca



Zaawansowany modutowy system suszenia

Modele PNEUDRI MiDAS
and MIDIplus

Modele PNEUDRI MiDAS & MIDIplus
sktadaja sie z pojedynczych wyttaczanych
kolumn a elementy wlotowe i wylotowe
zbudowane sg z aluminium typu “die cast”

Modele PNEUDRI MAXI

* W modelach MAXI wykorzystuje sie
wielokrotne kolumny osuszajace
réwnej dlugosci co daje pozadang
przepustowos¢ sprezonego powietrza

Przepustowos$¢ sprezonego powietrza
w tych modelach zmienia si¢ wraz z
dlugoscia kolumn osuszajgcych

Im wymagany przeptyw jest wigkszy, tym
dluzsza kolumna osuszajaca

Im wymagany przeptyw jest wiekszy,
tym wiecej kolumn osuszajacych

(az do osiggniecia maksymalnej
diugosci kolektora wlotowego)

Kolektor wylotowy

Kolumny osuszajgce

Kolektor wlotowy

System wielomodulowy

W przeciwienstwie do napetianego luzem adsorbentu w tradycyjnej konstrukeji osuszacza
dwukolumnowego, model PNEUDRI z adsorbentem napelianym metoda gestego
upakowania tzw. ‘snowstorm’ zapewnia rownomierny opor przeptywajacemu powietrzu.
Dzigki temu, kiedy przeptyw w instalacji przekroczy zdolnos¢ przepustowa najwigkszego
pojedynczego modutu osuszacza, PNEUDRI moze funkcjonowaé wielomodutowo aby
osuszy¢ wigksza ilo$¢ powietrza sprezonego. Jesli w przysztosci wymagane bedzie osuszenie
jeszcze wigkszej ilosci powietrza, nie bgdzie potrzebna wymiany osuszacza na wigkszy,
gdyz dodatkowa przepustowos¢ zostanie uzyskana poprzez dodanie kolejnego modutu lub
modutow. Wihasciwos¢ t¢ posiadajg tylko osuszacze typu PNEUDRI.

Elastycznosé podczas serwisu

Wielomodutowo$¢ osuszaczy pozwala na wyodrebnienie pojedynczych modutéw w celu
wykonania rutynowych prac serwisowych. Oznacza to minimalne zaktocenia w dostawie
czystego, suchego powietrza.

100% gwarancji dostawy powietrza
W poréwnaniu z osuszaczami o budowie klasycznej funkcja 100% gwarancji dostawy
powietrza tzw. standby jest bardzo tania i wymaga tylko dodania jednego modutu osuszacza.

Niewielki rozmiar osuszaczy wielkos$ci standardowych drzwi

W przeciwienstwie do tradycyjnych modeli, osuszacze PNEUDRI mogg by¢ transportowane
przez drzwi o standardowych rozmiarach i nie wymagaja wynajmowania dzwigu lub
wprowadzania zmian w konstrukcji budynku.



Jakosc powietrza

Osuszacze adsorpcyjne usuwajg wilgo¢ w postaci pary wodnej poprzez
przeptyw powietrza przez regenerujgcy sie materiat adsorbcyjny znany

jako adsorbent, ktory pochfania wilgo€ z powietrza.Wszystkie osuszacze
adsorpcyjne dziatajg w powyzszy sposob, z tym ze adsorbent musi by¢
okresowo regenerowany aby zapewni¢ nieprzerwang dostawe wysuszonego
powietrza. Dostepne sg rowniez rozne sposoby regeneracji ztoza.

Cisnieniowy Punkt Rosy (Pdp)

ze aby nastapita ponowna kondensacja pary wodnej

Cisnieniowy punkt rosy to termin uzywany do temperatura musiataby spas¢ odpowiednio ponizej
okreslania temperatury przy ktérej nastepuje -40°C i -70°C.
kondensacja, a skutecznos¢ usuwania wody przez

osuszacz wyrazana jest jako cisnieniowy punkt rosy Standardowo czesto stosuje sie punkt rosy -40°C
(zapisana jako temperatura). Osuszacze adsorpcyjne poniewaz powietrze o punkcie rosy nizszym niz -26°C
sa bardzo skuteczne i standardowo zapewniaja nie tylko zapobiega korozji, ale rowniez zatrzymuje
cisnieniowy punkt rosy -40°C i -70°C. Oznacza to, proces namnazania mikroorganizmoéw.

PNEUDRI gwarantuja wymagany punkt rosy
dzieki czterem waznym wtasciwosciom.

Osuszacz PNEUDRI MiDAS

OIL-X EVOLUTION filtracja wstepna i koncowa

Osuszacze adsorpcyjne przeznaczone sg do usuwania jedynie pary wodnej a nie
wody w postaci ptynnej, wodnych aerosoli, oleju, czastek czy mikroorganizmow.
Tylko stosujac filtracj¢ wstepna i koncowa Parker domnick hunter OIL-X
EVOLUTION mozna skutecznie pozby¢ si¢ powyzszych zanieczyszczen oraz
uzyska¢ klas¢ powietrza zgodna z wszystkimi wersjami normy ISO8573-1.

Adsorbcyjny material suszacy

Osuszacze dobierane sg pod katem uzyskiwanego optymalnego punktu rosy.

Te z nich, ktore dajg ciSnieniowy punkt rosy -40°Cels. wykorzystuja dwa rodzaje
srodkow sorpcyjnych utozonych warstwowo: aktywowanego zelu aluminiowego
oraz sita molekularnego. Do krytycznych zastosowan, osuszacze uzyskujace
ci$nieniowy punkt rosy -70°C stosuja specjalng krzemionke oraz sito molekularne.

Wszystkie materiaty suszgce sg starannie dobrane aby

zapewnialy:

¢ Optymalng pojemnos$¢ adsorpcyjng i
regeneracyjng w celu zapewnienia statego
punktu rosy

* Niskie pylenie - aby zapobiec
zablokowaniu filtra odpylajacego

* Wysoka wytrzymatos¢ na zgniecenie - aby
zapobiec zniszczeniu srodka suszgcego w
trakcie jego dziatania

* Wysoka odpornosé na agresywne i
bezolejowe kondensaty - kompatybilnos¢ z
wszystkimi typami sprezarek powietrza




Maksymalna gestos¢ upakowania adsorbentu

Luzne ztoze

Ztoze snowstorm
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Nierbwnomierne suszenie
i Scieranie sie srodka
suszacego

Rownomlerne suszenie
bez $cierania si¢ Srodka
suszgcego
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Nieréwnomierna
regeneracja

Réwnomierna regeneracja

Modulowa aluminiowa konstrukcja

Wielokrotnie nagradzany maly, lekki, o zwartej budowie
model PNEUDRI zostat wprowadzony na rynek przez
Parker domnick hunter w 1985 roku, zastepujac duzy,
tradycyjny osuszacz adsorbcyjny z dwiema kolumnami,
zbudowany z ci¢zkiej stali weglowej i wyposazony w
ztozony system zaworow i rur.

Technologie aluminiowych wyttoczen stosuje sie w
komorach osuszajacych oraz kolektorach. Tego typu
konstrukcja pozwala ztozu osuszajacemu na utrzymanie
si¢ wewnatrz komor suszacych i w polaczeniu z unikalng
technikg upakowanego napetniania typu snowstorm,
zapobiega przesuwaniu si¢ ztoza suszacego w trakcie
cyklu roboczego, a takze eliminuje Scieranie i rozpad
srodka suszacego ktore przyczyniaja sie do utraty
ci$nieniowego punktu rosy.

Osuszacze PNEUDRI MX

Metoda wypelnienia adsorbentem-
technika typu snowstorm

W modutowych osuszaczach Parker domnick hunter
stosuje si¢ unikalng technike napetiania typu snowstorm
wykorzystywang do uzupetniania adsorbentu w
komorach suszacych. Korzysci ptynace z zastosowania
techniki napetiania typu snowstorm to migdzy innymi:

* Osiagganie maksymalnej gestosci upakowania
adsorbentu przy pelnym wykorzystaniu calej dostepne;j
przestrzeni

* Zapobieganie tworzeniu si¢ kanatéw powietrza
przechodzacego przez adsorbent tak jak ma to miejsce
w tradycyjnych konstrukcjach. Stad konstrukcije z
dwiema kolumnami wymagaja wiecej adsorbentu aby
osiggna¢ taki sam punkt rosy, co wigze sie z wielkoscia
urzadzenia oraz dodatkowymi zwigkszonymi kosztami
eksploataciji i serwisu

* Zapobieganie scieraniu sig adsorbenta ktére moze
prowadzi¢ do pylenia, blokowania sie filtréw oraz utraty
punktu rosy

* Wykorzystanie w 100% srodka suszacego, a w
konsekwencji redukcja ilosci potrzebnego adsorbentu i
nizsze koszty konserwacji

* 100% regeneracja adsorbentu zapewnia utrzymanie
stalego punktu rosy

* Zapewnienie niskiego, rownego oporu przeptywu
powietrza co pozwala na zastosowanie wielu komor
suszacych i wielokrotnych modutéw osuszacza (opcja
dostepna tylko w modelu PNEUDRI)

* Gwarantuje uzyskanie statego punktu rosy



PNEUDRI Zasada dziatania

Osuszanie sprezonego powietrza
Osuszacze adsorpcyjne wykorzystujg zasade, iz wilgo¢ zawsze transportowana
jest do najsuchszego dostepnego medium. Dlatego tez, para wodna usuwana
jest ze sprezonego powietrza poprzez jej przeptyw przez srodek osuszajgcy.

Kiedy dochodzi do kontaktu powietrza ze ztozem
osuszajacym, para wodna przechodzi z wilgotnego
powietrza do suchego adsorbentu, jednakze, z uwagi na
fakt, iz materiaty adsorpcyjne majg pewng statg pojemnosé¢
adsorpcyjna i kiedy pojemno$¢ ta zostanie osiagnigta,
wowczas nalezy je zregenerowac lub wymieni¢. Dlatego tez,
aby zapewnic stalg dostawg¢ czystego, suchego spr¢zonego
powietrza, osuszacze adsorpcyjne wykorzystuja dwie
komory wypehione ztozem osuszajacym. Jedna z komor

gdy druga jest regenerowana badz wyréwnywane jest w
niej ci$nienie przed ponownym przystapieniem do pracy.

Zawsze pracuje osuszajac sprezone powietrze, podczas

Dziatanie PNEUDRI - Cykl osuszania

Suche
powietrze
Ooc
o .
° Zloze

Sprezone powietrze dostaje si¢ do osuszacza
przez wlot i kierowane jest do aktywnej
komory suszacej poprzez zawory wlotowe i
dolne kolektory.

(Modele PNEUDRI moga sktada¢ si¢ z
pojedynczych kolumn lub z wielu kolumn
suszacych, w zalezno$ci od typu osuszacza)

Powietrze jest rownomiernie przepuszczane
przez kolumny suszace i przechodzi przez
ztoze osuszajace, obnizajac zawarto$¢ pary
wodnej.

Nastgpnie osuszone powietrze zbiera si¢

w gornym kolektorze i opuszcza osuszacz
poprzez system zaworéw wylotowych.

Przetaczanie kolumn

Przed przetaczeniem kolumn- zamiang pracy
kolumn osuszajacej z regenerujaca najpierw

zawor wydechowy jest zamykany aby powietrze
regenerujace odbudowato cisnienie w kolumnie w
ktorej si¢ wlasnie konczy regeneracja. To zapewnia

utrzymanie stalego ci$nienia w systemie oraz
punktu rosy podczas przetaczenia kolumn.
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Wszystkie osuszacze adsorpcyjne usuwaja wodg w ten
wlasnie sposob. Ilo$¢ energii zuzytej przez osuszacz
adsorpcyjny bezposrednio ualezniona jest od stosowanej
metody regeneracji ztoza osuszajacego. Osuszacze Parker
domnick hunter PNEUDRI wykorzystuja w procesie
regeneracji metod¢ poprzez zmiang ciSnienia PSA badz tez
przez zmiang temperatury TSA.

adsorpcyjne

o Wilgotne
powietrze



Dziatanie PNEUDRI - Cykl regeneracji

[Regeneracja na zimno PSA poprzez zmiane cisnienia ]

Suche powietrze

Na poczatku cyklu regeneracyjnego zawor wydechowy osuszacza B
jest zamkniety a kolumna regenerujaca (off-line) znajduje si¢ pod Tl ' ‘ ‘ . ‘ ‘ regeneracyjne

|
normalnym ci$nieniem. Punkt rosy powietrza wypekiajacego t¢ I 1
komore rowny jest punktowi rosy powietrza opuszczajacego osuszacz. | i
|
-I’ | °° o Ztoze
Xl (A adsorpcyjne

l l l l'[-l

Nastapnie zawor wydechowy otwiera si¢ i suche powietrze wewnatrz !
komory rozpreza si¢ gwaltownie opuszczajac osuszacz przez tlumik I
wylotowy, usuwajac przy tym wodg ze ztoza osuszajacego. |
Kiedy kolumna regeneracyjna (nieaktywna) ulegnie juz catkowitemu
rozprezeniu, cz¢$¢ wysuszonego powietrza z drugiej kolumny jest

zawracana na gorny kolektor kolumny. Powietrze to okresla si¢ jako

regeneracyjne. J

| o opd, ©
'\qu - o° °
Przy otwartym zaworze wydechowym powietrze regeneracyjne r
. . IR . --‘t' .;" - O Mokre powietrze
rozpreza si¢ z ci$nienia roboczego do cisnienia atmosferycznego i F -L'a" , ° regeneruiace do
przechodzi z gornej do dolnej czgsei kolumny regeneracyjnej przez atr?w osfe Fi"

ztoze osuszajace.

Poniewaz powietrze regenerujace pod normalnym ci$nieniem
roboczym zawiera statg ilo§¢ wilgoci, przy rozprgzeniu powietrze
to staje si¢ jeszcze bardziej suche zwigkszajac przez to zdolnos¢ do
usuwania wody z nasyconego ztoza adsorpcyjnego.

c Standardowe Osuszanie / Cykl Regeneracy,
zas
inut;

Regeneracja Zwigkszanie Cisnienia

Przetaczenie

m £wigkSzanie cnicnia

Dziatanie PNEUDRI -Cykl regeneracji

(na zimno PSA lub na goraco TSA)

Cykl regeneracyjny osuszacza z reg. na goraco TSA jest Gorace pow.
podobny do cyklu osuszacza z reg. na zimno PSA opisanego % B .7 B .7 & .7 B . R . 5 regeneracyjne
powyzej, z ta r6znica, ze w TSA aby zmniejszy¢ ilos¢ powietrza
regeneracyjnego proces wspomagany jest poprzez dodanie ciepta. * * * * * R

i zdej i 2o Ztoze

Dwa zestawy grzatek sa umieszczone w kazdej kolumnie

osuszacza i podgrzewaja powietrze regenerujace optymalizujac w c"g’!'m o adsorpcyjne

ten sposob regeneracjg. o 0 ©

Grzatki wlaczaja si¢ po rozprezeniu kolumny, aby zredukowaé RN S N —— ‘o . oc

zuzycie energii. ool

Suche powietrze regenerujace w potaczeniu z cieptem zuzywa m °° Mo

mniej energii w procesie usuwania wody z nasyconego ztoza 1 = J ’J ’J ’J ’J ’J o ¢

adsorpcyjnego niz powietrze nicogrzane. Po uptynigciu (= = = Mokre pow.

zaprogramowanego czasu, grzatki wylaczaja si¢ i ztoze ] [ regener.do
atmosfery

adsorpcyjne moze si¢ wychtodzi¢ przed przetaczeniem kolumn.

Standardowe Osuszanie / Cykl Regeneracyj
Czas

inut;

Strona

Grzatki
wylgczone

Przetaczenie

Wiaczone Grzatki
grzatki wylaczone




Oszczednosci energii dzieki systemowi
sterowania zwrotnego od punktu rosy (DDS)

Energia potrzebna do regeneracji ztoza adsorpcyjnego w kolumnie regeneracyjnej osuszacza adsorpcyjnego jest stata i wynika
z zalozZenia ze osuszacz pracuje przy pelnym obcigzeniu, a zloze osuszajace wymagajace regeneracji zostato w pelni nasycone
wilgocig. W rzeczywisto$ci, osuszacz rzadko dziata pod pelnym obcigzeniem przez caly czas, na przyktad w przypadku pracy
zmianowej czy okresow mniejszego poboru. Dzienne i sezonowe wahania temperatury otoczenia i wilgotnosci rowniez maja
wplyw na ilo$¢ gromadzonej wilgoci w osuszaczu.

Przy powyzszym zalozeniu, w momencie kiedy ustalony cykl nakazuje przetaczenie przeptywu powietrza z jednej kolumny

na druga, istnieje potencjalna mozliwo$¢, iz zloze osuszajace gotowe do regeneracji, zachowuje jeszcze swoja zdolnosé
adsorpcyjna. Poniewaz energia zuzyta w procesie regeneracji czgsciowo nasyconego zloza oparta jest na zalozeniu ze ztoze jest
catkowicie nasycone, w rzeczywistosci zuzywa si¢ wigcej energii (powietrza regenerujacego) niz faktycznie potrzeba.

System sterowania zwrotnego od punktu rosy (DDS)

W systemie DDS cykl suszanie/regeneracja pozostaje bez zmian, jednakze w momencie gdy obydwie kolumny maja
zaprogramowane przelaczenie, system DDS przediuza normalny proces suszenia, aby w petni wykorzysta¢ pojemnosé
adsorpcyjng kolumny, w ktorej odbywa si¢ osuszanie.

lWl Dzialanie systemu DDS
W momencie tuz przed przelaczaniem kolumn zawoér wydechowy jest zamknigty co pozwala
7 7 powietrzu regenerujagcemu na uzupehienie cisnienia w drugiej kolumnie regeneracyjnej, aby

unikna¢ strat ci$nienia w calej instalacji sprezonego powietrza. W tym czasie w obydwu
kolumnach osuszajacych panuje cisnienie robocze, co pozwala na to, aby nie byto potrzebne
bar |'°'| e bar uzycie powietrza regenerujacego i w tym momencie osuszacz nie zuzywa energii.

1 1 W normalnym trybie pracy kolumny osuszajace przetaczylyby si¢ automatycznie, jednakze w
ukladzie sterowania zwrotnego DDS od punktu rosy minimalizujacego zuzycie energii
wykorzystywany jest higrometr shuzacy do ciagtego pomiaru ci$nieniowego punktu rosy
powietrza opuszczajacego osuszacz. Jesli powietrze jest bardziej suche niz z gory
zaprogramowany punkt rosy, wowczas zloze osuszajace jest tylko czgsciowo nasycone
wilgocia i zachowuje zdolno$ci osuszajace, dlatego tez przetaczenie kolumn moze by¢
opdznione. Higrometr nieprzerwanie monitoruje warto$¢ wylotowego punkt rosy az ten
osiagnie z gory zaprogramowany poziom i wowczas nastgpuje przetaczenie kolumn.

Nastgpnie procesy suszenia i regeneracji sa normalnie kontynuowane az do kolejnego
momentu gdzie mozliwe jest przetaczenie kolumn, jednakze system DDS moze ponownie
wydhuzy¢ proces osuszania w zaleznosci od wskazan czujnika punktu rosy.

Dziatanie systemu DDS (na przyktadzie regeneracji na zimno)

Osuszanie z DDS-em / Cykl regenerujacy

Czas _
czas przefaczenia

dyktowany punktem
rosy
ge

“ Seeseeneseenet

Dzigki zastosowaniu systemu DDS energia zuzyta przez osuszacz PNEUDRI jest wprost proporcjonalna do rzeczywistego przeptywu powietrza, temperatury i
obcigzenia wilgocia, a nie okreslonej wydajnosci osuszacza, dzigki czemu zapewnione sg znaczne oszcz¢dnosci energetyczne i srodowiskowe.

nie

(minuty) 3 czas przelacz
dyktowany punktem rosy |

przetacze
przetaczenie

Oszczednosci energii systemu DDS (regen. na zimno)

Obciazenie powietrza % Oszczednosé energii % OSzczec::(?zs’:i:r‘::L%iJ oszczed?:ffn?:::fg%gaz
100 33.00 95,040 50,371
90 40.00 115,200 61,056
80 47.00 135,360 71,741
70 53.00 152,640 80,899
60 60.00 172,800 91,584
50 66.00 190,080 100,742

Cisnienie w uktadzie wynosi 6 bar g. Maks. Temp 35°C. Przeptyw w systemie 1700 m3/hr (1000 cfm). $rednie cinienie 6.5 bar g. $rednia temp 30°C.



Systemy sterowania

Sterowanie PNEUDRI

Model osuszacza
MiDAS (DAS) MIDI (DME) MAXI (MX) MAXI (MPX) MAXI (DH)

MiDAS °
Smart
Smart DDS

Elektroniczny

STEROWNIK

Zaawansowany

Pneumatyczny [

PNEUDRI Wtasciwosci sterownikow

FUNKCJA
opcje Al . g N - - . ]
sterownika wskaznik  sygnalizacja wyswietianie —in orme.lcia-o . <.:z:as . ustawienia CcZnapieciowe iz C) SEELENE
Zzasilania bledu wartosci przegla kolejnego o m——— wyjscie wymianie zwrotne od
btednych  serwisowym serwisu alarmowe  wktadu filtra punktu rosy
MiDAS [ ] [ ]
Smart [ ] [ ] [ [ J
Smart DDS [ ] [ ] [ [ J
Elektroniczny [ ] [ ] [} [ ]
Zaawansowany [ ] [ ] o [
Pneumatyczny

W celu uzyskania wiecej informacji na temat ponizszych lub innych
produktow oczyszczania Parker domnick hunter zapraszamy na:
www.domnickhunter.com, Email: dhindsales(dparker.com lub
o kontakt z lokalnym przedstawicielem Parker domnick hunter.

Mozliwosci Sprezonego PNEUDRI PNEUDRI OIL-X EVOLUTION
Powietrza MiDAS MIDIplus Filtry
174004401 174004407 174004408 174004402

== = = - =
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LA %

[ —-=m [— =m [— =m
PNEUDRI PNEUDRI PNEUDRI MAXIGAS
MX MPX Regeneracja na goraco Generatory azotu

174004410 174004411 174004409 174004704




Parker na swiecie

AE — Emiraty Arabskie, Dubaj
Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AR - Argentyna, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

AT — Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Europa Wschodnia,
Wiener Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

AZ - Azerbejdzan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgia, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BR - Brazylia, Cachoeirinha RS
Tel: +55 51 3470 9144

BY — Biatorus, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CA - Kanada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

CH - Szwajcaria, Etoy

Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CL - Czile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

CN - Chiny, Szanghaj
Tel: +86 21 2899 5000
CZ - Republika Czeska, Klecany

Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Niemcy, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Dania, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Hiszpania, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finlandia, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Francja, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Grecja, Ateny
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

HU - Wegry, Budapeszt

Tel: +36 1 220 4155
parker.hungary@parker.com

IE - Irlandia, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IN — Indie, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

IT — Wiochy, Corsico (Ml)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

JP — Japonia, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR — Korea Potudniowa, Seul
Tel: +82 2 559 0400

KZ - Kazachstan, Almaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope@parker.com

LV - Lotwa, Ryga

Tel: +371 6 745 2601
parker.latvia@parker.com

MX — Meksyk, Apodaca
Tel: +52 81 8156 6000

MY - Malezja, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NL - Holandia,
Oldenzaal

Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norwegia, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

NZ - Nowa Zelandia, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

PL - Polska, Warszawa
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT — Portugalia, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Rumunia, Bukareszt
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Rosja, Moskwa
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Szwecja, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SG - Singapur
Tel: +65 6887 6300

SK - Stowacja, Banské Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Stowenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TH - Tajlandia, Bangkok
Tel: +662 717 8140

TR - Turcja, Stanbut
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

TW - Tajwan, Tajpei
Tel: +886 2 2298 8987

UA - Ukraina, Kijow
Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - Wielka Brytania,
Warwick

Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

US — USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

VE — Wenezuela, Karakas
Tel: +58 212 238 5422

ZA - Afryka Potudniowa,
Kempton Park

Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

Europejskie Centrum Informacji o Produkcie
Bezptatna infolinia : 00 800 27 27 5374

(z AT, BE, CH, CZ, DE, EE, ES, FI, FR, IE, IL,
IS, IT, LU, MT, NL, NO, PT, SE, SK, UK)
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